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l 2 

R^chreibtnw? kdt ist es vorteilhaft. zwischendem Wdtohr und dem 

Beschreiwmg AuBengewinde Dichtungsmitld vorzusehen. 

UDdememGtattn^t^Mdwatf to W^rowm 5 vuraro jconuswinkel der AuBenbuchse gro- 

de eine £K '£ Konuswi-kd des Glattrohrstutzens. Die 

zen an seinem elnen ^f"^£ e ?^*£ v«aron Glaittohrstutzens in seinem Gewindebe- 

r« entsprechcndes i A^Mgwnde .mfweurt und nut ^ vereMacht ^ Bnschranben in das Wellrohrende. 

dlesemGewmdemdasWellrohrc^^a^MBt ran die Unterschiede der KonuswinM ffir die fe- 

sentlicberVort^bes^t^n^^ac^v^ besc hichteteii Glattrohntuuen einschraubt und das Au- 

Z^SeS^IS^SS Bcngewinde mk dem WeUrohr an sdn* Beruhru^ujsfla- 

imdgekflhltenMeoien V ™P"™^ C . Hat Wellrohr die verWtet ZweckmiBigerweise wird man hierbei 
^ ^^SSSeSSat^ » natter, und die Erwarmung in, Lotbereich durch Er- 

^r^S^n^r SSbShatsich (Be An- warmung«lerAuflenbQchseer2«igen.Vorteilhafterwei- 

J^S^JSSTlS tfttobSaie fur se solhen man vor dem VcHoten den Glattrohrstutzen 

ISSSmA^ Roadie Offnung ^n^u^^^*^ 

Ka^^geS^tSSSS^ * ^^eben^Ernndu.g.^dasdemWdl- 
^t^r ^SSCftS WeHrXen entsteht da- rohr abgekehrte Ende des GUittrohrstuteens behebig 
H^didie WmfeXwe^ausMetaBaus ausgebiWet seta. So 1st es betepielsweae mogiich, den 
f^S^rSSSS we«* da geforderten Flod- GlattrohrrtutKn direkt mh einem Glattrohr zu ver- 

SlSSfbtoW ierta A^eDte Rohr erne 35 Die Erfindung ist axunndder in den Fig. und 3 sche- 
BuSitto A^engewinde dngeUraubt und auf matisch dargestdlten Ausmhrung*b«sp,de niher er- 

^^^^Z^^SA I^er Fxg.listein schraub^imenfeonig grates 
^^^.TtMd^S^SZnin- MetaOrohr 1 dargesttUt. welches vorteflhafterweue m 
25? ^^2S£a£SS^A venonnt, 40 konumrierucher Arbdtswdse durch Formen eines Me- 
^^^^^^eSn^BndS^dorch tallbandes zum Rohr, VerscnwdBen der Lingsnaht und 
5 &d ^f^^^^Weu^iM^uSd^u^ anschEeBendks Wellen hergestellt ist. welches an seiner 
^SSStlSS S^teefaen Schutzniantel 2 aus Polyathylen trfigt 
h^es^e^seTS A^u\ S *oSun?ist nur Zwischendem Welhohrl "nddem^l^ylenman.d 2 
S^wffiuVS RuiSoffSgnet BeimAuftreten « kann eta KonosiW.utzn.ittd 3 auf der Basis von 
Inn J^QerTn ZueWen ru tech t das Kunststoffrohr Bitumen angeordnet sela 

von gioflerra ^gxranen ™^ Verbindung eines solchen gewellten Rohres t mit 

aM ^S™f lieTJe Ad^ zugSe! eine Ver- einem Glattrohr wird zunacbst der My^ylenmantel 2 
Der ErfuidungUegt <ne ^™f*^ "^".7 „ M „ cber eine bestimmte Unge vom Ende entfemt und erne 

iSb^aS^Snsdjnu.be.. U» GuduohriUit- schlOssd «ter erne Rchrzaiige *»^™teWtma_ 
«SSem ASSwtS das Rohrende auf tre- dig^Krtfte ^ fta^b«^l»twh«w^s7 
^«T^*fteauf. Aufmund der Verapannung zwischen aofzubnngen. Auf das Grobgewmdc 8 des Glattronr 

.^hf^t^ttk^aS cWenOgt Das so vorberdtete Ende kann dsnn mlt 
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einer nicfat nSher dargestdlten Schraubverbindung, 
bzw. audi einer SchweiB verbindung mit einem gleichar- 
ng vorbereitetcn Ende bzw. einer Annatur odcr eiiiezn 
anderen Glattrokr verbunden werden. WesentDch bei 
dcr Erfindung ist, daB mindestens eines der Gewinde 5 
oder 8 konisch zuiauft 

In der Fig. 2 ist em AnsfuhniDgsbaspiel dargestelli, 
bei dem der Konuswinkel der AuB enbuchse 4 mit a und 
der Konuswinkel des AuBengewindes 8 mit 0 bezeich- 
net ist We deutlich zu erkennen ist, smd die Wmkel a 
und p untetscMedlich, und zwar ist a kleiner als p, mit 
einer Diff erenz von ungefahr 1 °. Aufgrund dieser germ- 
gen unterschledliehen Konizitat ergibt sich die ge- 
wunschte mechaniscbe Verspaimung der Wellrohrwan- 
dung zwischen den GewindenS und & 

Anhand der Fig, 3 ist das Herstdlungsverf ahren der 
erfmdungsgemaBen Rohrverbindung naher erlautert 
Die auf das Wellrohrende aufgeschraubte AuBenbuchse 
4 zeigt erne letchte Konizitat von in etwa 1,5°. Mittels 
einer Spreizvorrichtung soil nun das Ende des WeUroh- 
res 1 in das Grobgewinde 5 eingefonnt werden. Hierzu 
wird der Spreizdorn 10 mittels seines Gewindes 11 in 
das Wellrohrende eingeschraubt Die Konizhat des 
Spreizdornes 10 entspricht der Konizitat der AuBen- 
buchse 4 und betragt in etwa 1,5°. Der Spreizdorn 10 zs 
besteht aus mehreren Teilen, die beim Niedergehen el- 
ites Druckstempels 12 auseinandergespreizt werden 
und somit das Wellrohr in das Gcwinde 5 einpressen. 
Der Spreizdorn 10 wird dann aus dem Wellrohrende 
entfernt und an seine Stelle des Rohrstutzens 7 einge- 30 
schraubt 

Es besteht auch die MogUchkeh, auf das Gewinde 8 
des Rohrstutzens 7 erne nicht nfiher bezeichnete Zinn- 
schlriit vor dem Emschrauben aufzubringen und durch 
Erhhzen der AuBenbuchse 4 von auBen eine VerlOtung 35 
des Gewindes 8 mit dem Innern des WeDrohres 1 herzu- 
stelien. Eine solche Verbindung genflgt bmsichtlich den 
Anforderungen an Festigkeit und Dichtigkeit den hoch- 
sten Ansprtlchea 

Die Erfindung ist anhand einer einfachen Wellrohr- 
konstruktk)D beschrieben. Sic Endet insbesondere je- 
doch Anwendung bei Rohriehungen, bei den en das 
Wellrohr von einer Poryurethanschkht und einem 
KunststoffauBenmantel umgeben ist Sie kann auch An- 
wendung find en bei sogenannten Femheizkabem, die 45 
aus zwei ko axial en Wellrohr en bestehen, zwischen de- 
nen eine Schaumstoff schicht angeordnet ist Hier Mndet 
sich bevorzugt Anwendung bei der Verbindung der In- 
nenrohre bzw. beim AnschluB der Innenrohre an 
T-StQcke, Krflmmer und derglelcheiL so 
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AuSengewmde (8) Dichtungsauttel vorgesehen 
Bind. 

3, Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl die AuBenbuchse (4) 
als auch der Glattrohrstutzcn (7) in ihrem Gewin- 
debereich eine Konizitat aufweisen, wobei der Ko- 
nuswinkel der AuBenbuchse (4) grofler ist als der 
Konuswinkel des Glattrohrstutzens (7). 

4. Verbindung nach einem der An*prQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Konuswinkel zwi- 
schen 0,5 und 5° fiegen und die Diff erenz der Ko- 
nuswinkel zwischen 0.2 und 2,5° liegen. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



PatentansprOche 

1. Verbindung zwischen dem Ende ernes schrau- 
benlinienfdnnig geweOten Rohres und einem Glat- 55 
trohrstutzen, bet der auf das Wellrohrende eine Au- 
Benbuchse aufgeschraubt, und der Rohrstutzen an 
seinem einen Ende ein der Wellung des Wellrohres 
entsprechendes AiiBengewinde aufweist und mit 
diesem Gewinde in das Wellrohr eingeschraubt ist, eo 
dftdureh gekeaaz^chnet. daB die Ikhte Weite der 
auf das metaHische Wellrohr (1) aufgeschraubten 
AuBenbuchse (4) zura Ende hin zunimmt und/oder 
der Durchmesser des AuBengewmdes (8) zum Ende 
des fa das metaUische Wellrohr (1) eingeschraubten es 
Rohrstutzens (7) hin ebninunt 
Z Verbindung nach Anspruch l f dadurch gekcrav 
zeichnct daB zwischen dem Wellrohr (1) und dem 
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